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NAVOD POSTUPU OPRAVY AKRYLATOVE VANY
PORUSENI AKRYLATU

=

. K opravam trhlin a drobnéjSich defektl akryladtové skorepiny vany se pouziva opravarsky
tmel zvlasté k tomuto Ucelu dodavany vyrobcem, v nasem pripadé firmou AKRIPOL.
Souprava se sklada z tekuté slozky vlastniho metylmetakrylatu a tekuté slozky iniciatoru
polymeracni reakce doplnéného redidlem.

2. Vzhledem ke znacné cené a nevelkému objemu materialu, ktery je k dispozici, posoudime
nejprve peclivé rozsah nutné opravy a ujistime se pfibliznym vypocltem objemu vyplné Ze
davka tmelu, kterou mame k dispozici (a jsme ji ochotni na opravu vénovat) spolehlivé
postacuje s pfidavkem cca 1/3 objemu k Uplnému vyreseni daného problému.

3. Opravované misto zbavime vsech Glomkd. Trhlinky a praskliny prebrousime tak, aby jejich
vnitfni povrch dobre umoznil spojeni povrchu defektu s tmelem v celé plose (vyhybame se
proto ponechani ostrych vnitfnich rohd, hlubokych bodovych defektl apod.).

4. Odstranime vesSkeré pevné a prachové castice a okoli defektu i jeho povrch peclivé
odmastime.

5. Opravované misto oblepime samolepici folii nebo lepici paskou tak, abychom zabranili
pripadnému nezadoucimu potrisnéni okolniho intaktniho povrchu vany kapkami tmelu.

6. Odmérime potrebny objem tmelu a obé slozky dokonale promichame (michame intenzivné
jesté pfriblizné po dobu 1 minuty od okamziku, kdy se obé slozky uz zdanlivé dokonale
spojily).

7. Namichanou smés ponechame v klidu pfiblizné 4 minuty.

8. Zvolna vyplnime tmelem defekt. To provedeme s dostateCnym prfidavkem, protoze tmel pfi
tuhnuti vyrazné zmensuje svij objem, zejména v dlsledku odpareni redidla. Opakovanym
potukdvanim hrotem Spendliku do hloubky hmoty vyplné se snazime vypudit z
aplikovaného tmelu vSechny vzduchové bublinky, které mohly byt do smési pfi pripravé
tmelu nebo nanaseni vmichany respektive zavleceny.

9. Naneseny tmel zakryjeme félii, aby se do ného neusazoval prach a nechame dokonale
zatvrdnout. Vytvrzovani probiha pfi pokojové teploté priblizné 90 minut.

10.  Po vytvrzeni postupné po vrstvickach opatrné ,.zhoblujeme” ostrou ocelovou planzetou
prebytecny tmel. Okoli pfi tom chranime félii pred mechanickym poskozenim
(poskrabanim).

11. Opravené misto postupné prebrusujeme brusnym papirem pro praci pod vodou
hrubostmi 800 - 1000 - 1200 a 1500.

12.  Vybrousené misto ocistime a nakonec za sucha prelestime do vysokého lesku lestici
pastou .

13. V pripadé, Ze se objevi defekty po bublinkach, nebo se nam nepodafilo idealné vyplinit
cely objem defektu, postup jesté jednou opakujeme.

Pozn.: pokud provadime brouseni nebo lesténi elektrickymi nastroji, je tfeba ohlidat, zda se opracovavany
povrch neprehriva. Riziko prehrati je pomérné znac¢né, u mensich defektd se proto doporucuje pracovat ru¢né.
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